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SECTION A-A

welded

کیـــس داخل

ــــــل بســــــتن رزوه ترموکوپ

1.
6

1.
6

welded

کیـــس  داخل ھا آبـــراه

ــــوک روی صـــفحه ـــا بل شـده بســــــته پیـــــچ دو ب 1.
6

ــــختی میلیمـــــــتردارای 3 ضــخامت بــه شــود می جوشـــکاری     ســی راکــول 60 تـــا 55 س  stelite alloy 6 
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SECTION B-B

 1
5 

 55 

ـــرای ــــال ب ــــــدیگر بــه ھا راه آب اتص ـــــغ بـــا کیـــس ســطح روی یک ـــرز تی ـــــــتر 15 ف ـــــــتر 30 عمق بــه میلیم ھا ســوراخ بــه رســـیدن تـــا میلیم  ، 
ــان در یکــــی صــورت بــه ـــد می ــــاری نقشــــه مانن ـــــــتر 15 در15 پھلــــوی چھار یــا خار ســــپس و شـود می فرزک صــورت بــه شـــیار داخل میلیم  

ــــدی ـــــاط راه صــورت ایــن بــه و شـود می جوشـــکاری آبن ـــــــتر15 عمق و عرض بــه آب ارتب ــایی ســوراخ کیـــس دیگـــر ،درسمت شـود می ایجــاد میلیم ھ
ـــــاط که  ــــــدیگر بـــا ارتب ـــد یک ــان در یکــــی صــورت بــه توضــــــیحات مانــدد ندارن ــــاری می شـده داده توضــــــیح  مراحل ھمان و گرفتــــــه صــورت فرزک  

ـــت صــورت بــه آب تـــا گـــیرد می صــورت ـــــــتی و رف شـود خارج و شـده کیـــس وارد برگش  
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